PROFESSIONAL LABELLING TOOLS

i ™
_’T’l ESSIONAL LABELLING TOOLS

VERTIKALNI
OPASANi

T stisknete tatitkov.whap EEED
2 Tuoltetyp kabelu COAX, sisknéte OK.

3 Zadejte text: A101

AL Stisknate tacitko PRINT (g
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PRAPOREK

Stisknéte tlacitho FLAG (EEY

Nastavte délku praporku: AUTO, stisknéte OK.

Stisknéte tlacitko LIBRARY

Vyberte VOICE/DATA, stisknéte OK

Stisknéte L, vyberte LAN, stisknéte OK

Stisknéte tlacitko PRINT X(A
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HORIZONTALNI
i | OPASANI

T stisknite tlacitko HWRAP R o)

2 Nastavte délku stitku: AUTO, stisknéte OK.

3 Zadejte text: Loznice 1- CATV

4 Stisknéte tlacitko PRINT 3; é

ROZVODNA
SKRIN

Stisknéte tlacitko TBLOCK (el

Zadejte pocet jisticli 6 a velikost: 25 mm
vyberte tlacitko DONE, stisknéte OK.
Zadejte text: Loznice 1, stisknéte tlacitko ENTER, Chodba
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&
4 Stisknutim tlacitka ﬁ + D se prejde na Stitek dalSiho jistice
5 Zadejte text: Kuchyné

&

7

Opakujte kroky 4 — 5, dokud nebudou oznaceny vSechny jistice

Stisknéte tlacitko PRINT gg .
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STITKY NA'VODICE

e
SAMOLAMINOVACI
STITEK

T stsknetetaitioseLr-Lav (D) + (o

2 Nastavte délku ititku: AUTO, stisknéte OK.

3 Zadejte text: A101

B sisostetiaitioprnT ([

ZADNi CAST
PROPOJOVACIHO
9% PANELU (#1)

1 Vytvoite propojovaci panel
(viz kroky 1-6 na strance 7)

2 stisknéte taitho SHIFT + PPANEL ﬁ +

3 Nastavte pocet kopiina 1

4 Stisknéte tlacitko PRINT &
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PROPOJOVACI
&8 PANEL
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Stisknéte tlacitko PPANEL

Nastavte vzdalenost mezi porty: 17,5 mm a pocet porti: 6,
vyberte tlacitko DONE, stisknéte OK.

Zadejte text: AO1
Stisknéte tlaitko SERIAL (0P

Volbou 1 nastavite sérii, stisknéte OK. m

Urcete piiriistek: 1a pocet v sérii: 6, stisknéte OK.

NOSIAWN N=

Stisknéte tlacitko PRINT {A

ROZVODNY
PANEL A/V

Stisknéte tlacitko PPANEL

Vyberte PORT DISTANCE (vzdélenost mezi porty): 40 mm
apocet PORTU: 3,

Zadejte text: MSTR BDRM
Jednim stisknutim ﬁ+ D se piejde na dal3i konektor
Opakujte kroky 3 — 6, dokud nebudou oznaceny prvni tii porty

Stisknéte tlacitko INSERT ﬁ + W Zvolte zadani
dalSiho Stitku vpravo, stisknéte OK.

Opakuijte kroky 3 — 6, dokud nebudou oznaceny vSechny porty
Stisknéte tlacitko PRINT gvyberte viechno
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STITKY NA|PANELY
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ool PROPOJOVACIHO
PANELU (#2)

Stisknéte tlacitko PPANEL

Nastavte vzdalenost mezi Eo[ty: 30mm, pocet portil: 3,
vyberte tlacitko DONE, stisknéte OK.

Zadejte text: A1, stisknéte ENTER, A02
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L tisknite tatitho ADv.SER.ﬁ + B
9 Vyberte SIMULTANEOUS (soubéiné), ;\"cr: =
5
7
&
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stisknéte OK. 3

Ivolte 1, aby byl prvnim znakem v isle
série, stisknéte OK.

Ivolte 2, aby byl druhym znakem v Cisle série, stisknéte OK.
Nastavte prirdistek: 2 a pocet v sérii: 3, stisknéte OK.

Stisknétetacito SHIF + PPANEL [EREREE) +

1“ Nastavte pocet kopii na 1, stisknéte PRINT .

LIFEE SVORKOVNICE

stisknéte tlacitko TBLOCK (e

Zadejte pocet svorek 8 a velikost: 6 mm,
vyberte tlacitko DONE, stisknéte OK.

Zadejte text: T01
Stisknéte tlaitko SERIAL ([

Volbou 1 nastavite sérii, stisknéte OK.

Nastavte pririistek: 1a pocet v sérii: 8, stisknéte OK.

Stisknéte tlacitko PRINT &
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T stisknéte tacitko MoouLE )

2 Nastavte délku jistice 17,5 mm
#modulti 3,
nasobice: modul 1, ndsobic 1,
modul 2, ndsobic 1,
modul 3, ndsobic 2,
vyberte tlacitko DONE, stisknéte tlacitko OK.

3 Zadejte text: BAR
4 Jednim stisknutim ﬁ + Dse prejde na dalsi modul
5 Opakujte kroky 3 — 4, dokud nebudou oznaceny vsechny moduly

B Stisknéte tlacitko PRINT ‘gé s

T stisknéte tatitho FIXED QD

2 Nastavte délku stitku: 90 mm, stisknéte OK.

3 Zadejte text: 230 Voltd

4 Stisknéte tlacitko PRINT &
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SVORKOVNICE
TYPU 110

Stisknéte tlacitko PPANEL

Nastavte vzdalenost mezi porty: 30 mm a pocet porti: 6
vyberte tlacitko DONE, stisknéte tlacitko OK.

Zadejte text: 10-110, stisknéte tlacitko ENTER, 20-110

Stisknéte tatko ADV.SER. (e + (9P

Vyberte SIMULTANEOUS (soubézné), stisknéte OK.

Serialize simaltzneons 1

Vyberte prvni znak, ktery ma byt
Cislem série, stisknéte OK.

Vyberte druhy znak, ktery ma
byt cislem série, stisknéte OK.

Nastavte pririistek: 1a pocetv
sérii: 6, stisknéte OK.

Stisknéte tlacitko PRINT \A
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STITKY/NA SVORKOVNICE
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SVISLY TEXT

T stisknitetatitio VERTICAL (D)
2 Ivolte délku stitku: AUTO, stisknéte OK.

3 Zadejte text: RACK 3

£ Stisknate taitko PRINT

STITKY.PRO OBECNE POUZITI
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RYCHLE RADY

Nastaveni Stitkd

SETTINGS > Current Label Configuration (konfigurace aktualnich stitk)
Klavesa CLR

Navrat k obecnému nastavenia mazani vsech textd, formétti a nastaveni fontt
Navigace

Sipky

Ptechod na dalsi/predchozi stitek = SHIFT + SIPKA VLEVO/VPRAVO
Vybér Cislic )

SIPKY NAHORU/DOLU (pfidrzenim stisknuté klavesy se posuv zrychluje)

. Zadejte Cislo

Tisk

Vicenasobny tisk = SHIFT + PRINT

Posun pasky = SHIFT + CUT
Vkladani/vyjimani stitkd

Vlozit stitky = SHIFT + SAVE

Vyjmout ititky = SHIFT + RECALL
Ukladani/vyvolani Stitkd

Ulozit Stitky = SAVE

Vyvolat stitky = RECALL
Série

Jednoducha (A1 A2 A3) =SERIAL

Soubézna (A1 B2 C3) = SHIFT + SERIAL > Simultaneous

Pokrocila (A1 A2 B1 B2 A1 B2): SHIFT + SERIAL > Advanced

Technicka podpora: 239 000 448
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